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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU,;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Warrior Edge 500, from serial number OP 137 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liquid cooling systems

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date = Signature
Lo 7

Goéteborg Pedrp Muniz
2021-10-07 Standard Equipment Director
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symboli

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Bud'te
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede k okamzitému a
vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!
Oznacuje potencialni nebezpeci, které miize vést ke zranéni osob nebo smrti.

UPOZORNENI!
Oznacuje nebezpeci, které mlize vést k méné zavaznému zranéni osob.

> B P

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si pre¢téte navod k obsluze a snazte se mu
porozumét, fidte se vdemi vystraznymi Stitky, bezpeénostnimi

pfedpisy zaméstnavatele a bezpe€nostnimi listy (SDS).

1.2 Bezpeénostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo pracuje

s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZzoval vdechna pfislusna bezpecnostni opatfeni.
Bezpecnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se na tento typ zafizeni. Kromé
standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s obsluhou
zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mize vést k nebezpecnym situacim, které mohou mit za
nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
* obsluhou zafizeni;
* umisténim nouzovych vypinacu;
« fungovanim zafizeni;
+ pfislusnymi bezpe&nostnimi opatfenimi;
+ svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
* pfi spudténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru Zzadna neopravnéna osoba
* pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
* vhodné k danému ucelu;
* bez pravanu.
4. Osobni ochranné prostredky:
« vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny proti ohni a
ochranné rukavice
* nenoste volné doplriky &i ozdoby, jako jsou 3aly, naramky, prsteny atd., které by se mohly zachytit
nebo zplsobit popaleniny

0463 772 101 -5- © ESAB AB 2025



1 BEZPECNOST

5. Obecna bezpecnostni opatfeni:
* presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpeéné pfipojen
* praci na vysokonapétovém zarizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar
+ k dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
* mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

Pokud je vybaveno chladi¢em ESAB,

pouzivejte pouze chladici kapalinu schvalenou spole€nosti ESAB. Neschvalena chladici kapalina
muze poskodit vybaveni a ohrozit bezpeénost produktu. V pfipadé takového poskozeni ztraceji
platnost vSechny zaruky poskytované spole¢nosti ESAB.

Informace o objednani naleznete v kapitole "PRISLUSENSTVI" v navodu k pouZiti.

VAROVANI!
Svafovani a fezani obloukem mize byt nebezpeéné pro vas i pro jiné osoby. Pfi svafovani
nebo fezani dodrzujte bezpe&nostni opatfeni.

:R URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM — miize zpusobit smrt
-\ e

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.
* Nedotykejte se elektrickych dild pod napétim nebo elektrod holou kizi, vihkymi
rukavicemi nebo vlhkym odévem.

* |zolujte se od zemé a svafovaného pfedmeétu.
» Dbejte na bezpecnou pracovni polohu.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

9
m » Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého |ékare.
:3-'._1 \ Elektrickd a magnetické pole mohou ovliviiovat funkci nékterych kardiostimulatord.
T « Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
« Je tfeba, aby svafeci dodrZovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:

o Vedte elektrodu a pracovni vodiCe spole¢né po stejné strané téla. Pokud je to
mozné, zajistéte je paskou. Nezdrzujte se mezi hofakem a pracovnimi kabely.
Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel na télo. Zdrzujte se co nejdale
od zdroje pro svarovani a kabeld.

o Pripojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY - mohou byt zdravi nebezpeéné

* Kiryjte si hlavu pfed vypary.
» Pouzijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a plynl ze své
dychaci zény a vSeobecného prostoru.

OBLOUKOVE ZARENI — miize poranit oéi a spalit kizi

+ Chrarite si oci a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtracnimi skly
a ochranny odév.

* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi Stity nebo clonami.

|'\'i\\

HLUK - nadmérny hluk mize poskodit sluch

=

Chrarite si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

0463 772 101 -6 - © ESAB AB 2025



1 BEZPECNOST

POHYBLIVE DILY — mohou zpUsobit zranéni

Udrzujte vSechny dvefe, panely, chraniCe a kryty zaviené a zajisténé.

» Pouze proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za ucelem
udrzby a odstrarfiovani poruch.

Zaijistéte, aby se do dosahu pohyblivych ¢asti nedostaly ruce, vlasy, volné obleceni
a nastroje.

Po dokonc&eni udrzby a pfed spusténim zafizeni vratte vSechny panely nebo kryty
na misto a zavfete vSechny dvefe.

A
b &
&

NEBEZPECi POZARU

+ Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti nenachazely
Zadné hoflavé materidly.

* NepouZzivat na uzaviené kontejnery.

D))
i

®

HORKY POVRCH - dily mohou zplisobit popaleniny

* Nedotykejte se dild holyma rukama.

* Pred praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouzivejte vhodné nastroje nebo izola¢ni svareci rukavice,
aby nedoslo k popaleni.

UPOZORNEN:I!
Tento vyrobek je ur€en vyhradné k svafovani obloukem.

UPOZORNENI!

Zafrizeni tfidy A neni ur€eno k pouzivani v obytnych oblastech,

v nichz je elektrické napajeni zajistovano verejnou,
nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvuli ruSeni Sifenému vedenim a
vyzafovanim se mohou v takovych oblastech objevit pfipadné
obtiZze se zaru€enim elektromagnetické kompatibility u zafizeni
tridy A.

POZOR!
Elektronicka zarizeni likvidujte v recyklacnim zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji implementaci podle
statnich zakonU se musi elektrické zafizeni, které dosahlo konce
zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat _
se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejblizSiho prodejce
spole¢nosti ESAB.

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svafovani a osobnich ochrannych prostredkd.
Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo nase webova
stranka.

0463 772 101 -7 - © ESAB AB 2025
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2 uvoD

Zarizeni Warrior Edge 500 DX je integrovano s chladici jednotkou a nabizi kompletni viceucelovy
bali¢ek podporujici rezimy MIG/MAG, MMA, Live TIG a drazkovani. Je ur€eno k pouziti v kombinaci
s podavacem RobustFeed Edge.

Napajeci zdroj je vybaven branou pro pfipojeni k sadé aplikaci WeldCloud, véetné aplikace
WeldCloud Productivity pro monitorovani vyroby a aplikace WeldCloud Fleet pro spravu parku
svarovacich zafizeni.

Dalsi informace o jednotkach podavace dratu naleznete v navodu k pouziti 0463 773 001.
Dals&i informace o platformé& WeldCloud naleznete ve stru¢ném navodu k pouZiti 0463 778 001.

Prislusenstvi spoleénosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole ,,PRISLUSENSTVIi“ toho
navodu.

2.1 Vybaveni

Napajeci zdroj se dodava s nasledujicim vybavenim:

« Zpétny kabel dlouhy 5 m (16 stop) 95 mm? se zemnici svorkou
» Napdjeci kabel dlouhy 5 m (16 stop)

* Navod k pouzivani

» Stru¢ny navod k pouziti

*  Bezpecnostni pokyny

0463 772 101 -8- © ESAB AB 2025



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

WARRIOR EDGE 500 DX

Sit'ové napéti

380-460 V, £10 %, 3~ 50/60 Hz

Sit'ové napajeni S

scmin

6,8 MVA

Primarni proud | __ 380V 400 V 460 V
MIG/MAG 36 A 36 A 31A
MMA 38 A 37 A 32 A
TIG 29A 29A 25 A
Napajeni pfi neéinnosti s VYPNUTYMI

ventilatory 41 W 43 W 43 W
Rozsah nastaveni (ss)

MIG/MAG 8 A/8,0 V az 500 A/44 V

MMA 8 A/23,0 V az 500 A/40 V

TIG 4 A/10,2 V az 500 A/30 V

Pripustna zatéz pri MIG/IMAG

60% pracovni cyklus 500A/39V

100% pracovni cyklus 400A/34V

Pripustna zatéz pri MMA

60% pracovni cyklus 500 A/40 V

100% pracovni cyklus 400 A/36 V

Pripustna zatéz pri TIG

60% pracovni cyklus 500 A/30 V

100% pracovni cyklus 400 A/26 V

Uginik

pfi maximalnim proudu (MMA) 0.9

Svafovani MIG/IMAG 0,93

Uginnost

pfi maximalnim proudu (MMA) 89 %

Svarovani MIG/MAG 88 %

Napéti naprazdno 55V

Provozni teplota -20 °C az +55 °C

Prepravni teplota -40 °C az +80 °C

Konstantni akusticky tlak pfi chodu naprazdno | <70 dB (A)

Rozméry d x § x v 700%325x680 mm

Hmotnost 85 kg (v€etné chladice)

Tfida izolace H

Trida kryti IP23

Trida pouziti
0463 772 101 -9- © ESAB AB 2025



3 TECHNICKE UDAJE

WARRIOR EDGE 500 DX

Chladici kapalina Chladici kapalina ESAB (0465 720 002)
Chladici vykon 1,4 kW

Chladici objem 4,71

Maximalni pratok 2 I/min

Maximalni tlak 4,5 bar

Sit'ové napajeni, S

sc min

Minimalni zkratovy vykon v siti podle IEC 61000-3-12.

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, b&€hem kterého Ize svafovat pfi urcité zatézi, aniz by doslo k pretiZeni,
jako procento desetiminutového intervalu.

Trida kryti

Kod IP urcuje tfidu kryti, tj. stupen ochrany pfed prinikem pevnych pfedmétt nebo vody.

Zarizeni s oznacenim IP23 je ureno pro pouziti uvnitf a venku je Ize pouzivat v pfipadé, Ze je bude

béhem srazek zakryto.

Trida pouziti

Znacka vyjadfuje, ze tento napajeci zdroj je vhodny ke svafovani v prostfedich se zvySenym

rizikem Urazu elektrickym proudem.

0463 772 101
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4 INSTALACE

4 INSTALACE

Instalaci musi provadét odbornik.
UPOZORNENI!

Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V domacim prostfedi mize zpusobit radiové
poruchy. UZivatel odpovida za pfijeti vhodnych opatfeni.

4.1 Umisténi

Umistéte napajeci zdroj pro svafovani tak, aby nic nepfekazelo jeho vstupnim a vystupnim otvorim
pro chladici vzduch.

0463 772 101 -1 - © ESAB AB 2025



4 INSTALACE

4.2 Pokyny pro zvedani

Pfi mechanickém zvedani je nutno pouzit obé& vnéjsi rukojeti.

N4

Max 230 kg/507 Ibs

0463 772 101 -12 - © ESAB AB 2025



4 INSTALACE

4.3 Sitové

POZOR!

napajeni

Pozadavky na sit'ové napajeni

Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-12 za pfedpokladu, ze zkratovy vykon
v misté rozhrani mezi uzivatelskym napdéjenim a vefejnou soustavou je vétsi nebo rovny

hodnoté S

scmin®

Instalacni technik nebo uZivatel zafizeni je odpovédny za to, aby se na zakladé

konzultace s provozovatelem rozvodné sité v pfipadé potieby uijistil, Ze zafizeni je pfipojeno
pouze k napajeni se zkratovym vykonem, ktery je vétSi nebo rovny hodnoté S__ . DalSi

informace naleznete v technickych Gdajich v &asti TECHNICKE UDAJE.

>

0380V
&400 v

MAINS VOLTAGE
SETTING:

Oa15Vv
0440V

Am

0460V

1. Typovy 8titek s udaji o pfipojovaném napajeni.

4.4 Doporuéena zatizitelnost pojistek a minimalni
prarez vodicu
WARRIOR EDGE 500 DX

Sitové napéti 380 V 3~ 50/60 Hz 400 V 3~ 50/60 Hz 460 V 3~ 50/60 Hz
Prun:tvez sitoveého 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
vodice

Maximalni proud | 38 A 37 A 32 A
I1eff

MIG/MAG 29A 28 A 24 A
MMA 30A 29A 25A
TIG 24 A 22 A 19A
Pojistka

Proti razovému prepéti 35A 35A 35A
Typ C MCB 32A 32A 32A

POZOR!

VySe uvedené prlrezy sitovych kabell a zatizitelnosti pojistek odpovidaji Svédskym
predpisim. V ostatnich regionech museji byt sitové kabely vhodné pro danou aplikaci a
splfiovat mistni a narodni pfedpisy.

0463 772 101

-13 -

© ESAB AB 2025




4 INSTALACE

Napajeni z elektrickych generatort

Napajeci zdroj Ize napajet z riiznych typl generator(i. AvSak nékteré generatory nemusi poskytovat
vykon dostate¢ny pro spravnou funkci napajeciho zdroje pro svarovani. Doporucuji se generatory

s automatickou regulaci napéti (AVR) nebo ekvivalentnim &i lepSim typem regulace, se jmenovitym
vykonem =40 kW.

Pokyny pro zapojeni

A VAROVANI!
Pfi instalaci se musi odpojit sitové napajeni.

A VAROVANI!
Pockejte, nez se vybiji kondenzatory shérnice DC. Doba vybijeni kondenzator sbérnice DC je
nejméné 2 minuty!

Napajeci zdroj je vyrobcem nastaven na 400 V AC. Pokud zdroj chcete zapojit do jiného sitového
napéti, pfesurite konektor na desce na odpovidajici pozici. Také je nutno aktualizovat Stitek na zadni
strané napajeciho zdroje uvadéjici nastaveni sitového napéti. Tento ukon musi provést osoba

s patfiénymi znalostmi tykajici se elektrickych zafizeni.

POZOR!

Tato verze napajeciho zdroje je navrzena pro jmenovité vstupni napéti od 380 do 460 V AC.
To znamena, Ze hardware podporujici vstup 575 V neni dostupny, 575V pfipojka neni
pfipojena.

Pokud potfebujete vyménit sitovy kabel, dbejte na spravné pfipojeni zemniciho vodi¢e ke spodni
desce a feritim. Na obrazku nize je znazornéno poradi instalace feritl, podlozek, matic a Sroubu.
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4 INSTALACE

330

O]
GND ﬂ» L1
Pripojeni Barva kabelu (CE)
L1 Hnéda
L2 Cerna
L3 Seda
GND Zluta/zelena
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5 OBSLUHA

Obecna bezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v kapitole

BEZPECNOST této prirucky. Dikladné si ji preététe, nez zaénete zafizeni pouzivat!

POZOR!

Pfi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo uréené k tomuto Uc€elu. Nikdy netahejte za kabely.

VAROVANI!

Nebezpedi urazu elektrickym proudem! BEéhem provozu se nedotykejte obrobku ani svafovaci

hlavy!

5.1

Zapojeni a ovladaci zarizeni
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1. Hlavni sitovy vypinac, O/l

2. Pftipojka pro dalkovy ovladaé

3.

4. Zaporna svareci svorka: zpétny kabel

5. Pojistka (10 A) pro napajeci napéti podavace
dratu

6. Kladna svafeci svorka: svafovaci kabel

7.

kapaliny do chladici jednotky

0463 772 101

8.

9.

Pfipojeni napajeni k jednotce podavace dratu 10.

11.
12.

13.

CERVENA pfipojka pro pfivod (navrat) chladici14.
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VPPV VPPV PPV VPP

® . %

T
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MODRA ptipojka pro odvod chladici kapaliny

z chladici jednotky

Porty pro pfipojeni USB
Knoflik kodéru proudu/napéti
Tlacitko pro vybér procesu
Pfipojeni WeldCloud Ethernet

Sitovy kabel

Nadrz chladici kapaliny
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5.2

Symboly

ED s

Pfipojeni WeldCloud

Konektor USB

D

Ochranné uzemnéni

Poloha pro mechanizované zvedani

5.3

Pripojeni svarovaciho a zpétného kabelu

Napajeci zdroj ma dva vystupy, kladnou svorku (+) a zapornou svorku (-) pro pfipojeni svafovaciho a

zpétného kabelu.

Pfipojte zpétny kabel k zaporné svorce na napajecim zdroji. Pfipevnéte k obrobku kontaktni svorku
zpétného kabelu a ujistéte se, ze obrobek ma dobry kontakt s vystupem napajeciho zdroje pro zpétny

kabel.

Doporué¢ené maximalni hodnoty proudu pro propojovaci kabely
Pfi okolni teploté +25 °C a obvyklém 10minutovém cyklu:

Pracovni cyklus
Prifrez kabelu Ztrata napéti/ 10 m
100 % 60 %
50 mm? 290 320 0,35V /100 A
70 mm? 360 400 0,25V /100 A
95 mm? 430 500 0,19V /100 A
Pfi okolni teploté +40 °C a obvyklém 10minutovém cyklu:
Pracovni cyklus
Prurez kabelu Ztrata napéti / 10 m
100 % 60 %
50 mm? 250 280 0,37 V/100 A
70 mm? 310 350 0,27 V/100 A
95 mm? 370 430 0,20V/100A

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, b&hem kterého Ize svafovat pfi urcité zatézi, aniz by doslo k pfetiZeni,
jako procento desetiminutového intervalu.

5.4

ZAPNETE sitové napajeni otoenim vypinaée do polohy ,I*.

ZAPINANI/VYPINANI sitového zdroje

VYPNETE napajeci zdroj otoéenim vypinace (1) do polohy ,0*.

Udaje o svafovani budou uloZeny bez ohledu na to, zda dojde k nestandardnimu prerugeni sitového
napdjeni, nebo zda je napajeci zdroj normalné vypnut, takZe jsou k dispozici pfi dalSim zapnuti

jednotky.

0463 772 101
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5 OBSLUHA

5.5 Ovladani ventilatoru

Napajeci zdroj ma €asoveé ovladani, coz znamenag, Ze ventiladtory bézi jesté 4 minuty po zastaveni
svarovani. Pfi zahajeni nového svafovani se ventilatory znovu spusti.

5.6 Pouziti chladici jednotky

ELP (Cerpadlo ESAB Logic)

Chladici jednotka je vybavena systémem detekce vody oznaCovanym jako ELP (ESAB Logic Pump),
ktery kontroluje pfipojeni hadic chladici kapaliny. Po pfipojeni svafovaciho hofaku chlazeného
kapalinou se spusti chlazeni.

POZOR!
Chladici jednotka se spusti ihned po aktivaci ELP!

U horakl chlazenych kapalinou se chladici jednotka spusti pouze v pfipadé, Ze jsou hadice
chlazeni hofaku pfipojeny k podavaci dratu.

Po odpojeni hadic chlazeni od podavace dratu se chlazeni okamzité zastavi.

POZOR!
Chladici jednotka bude pouzitelna pouze pro svafovani MIG/MAG.

Napajeci zdroj automaticky detekuje potfebu chladici jednotky na zakladé svafovacich aplikaci
a podle toho fidi chladici jednotku.

Pokud je pfipojen hofak chlazeny kapalinou a teplota chladici kapaliny prekroci 45 °C, spusti se
ventilator chladi¢e a €erpadlo, i kdyZ neprobiha svarovani.

5.6.1 Funkce chladici jednotky po svarovani

Pokud je teplota chladici kapaliny nizsi nez 55 °C, ventilator chladi¢e a ¢erpadlo budou pokracovat
v chodu po dobu 3 minut a poté se zastavi.

Pokud je teplota chladici kapaliny 65 °C nebo vysSi, ventilator chladice a ¢erpadlo budou pokracovat
v chodu po dobu 7 minut a poté se zastavi.

Pokud pfi dlouhém svafovani teplota chladici kapaliny neklesne pod 55 °C béhem 7 minut, ventilator
chladi¢e a ¢erpadlo budou pokracovat v chodu po dobu dalSich 3 minut a poté se zastavi.

5.7  Zapojeni chladici jednotky

Aby byl zaru€en bezproblémovy provoz, doporucuje se vyska 25 m nebo méné od chladici jednotky
k hofaku chlazenému kapalinou.

5.8 Regulator tlaku chladici jednotky

Cerpadlo méa zapouzdieny odleh&ovaci ventil. Pokud se prili§ zvysi tlak, tento ventil se postupné
otvira. K tomu muZze dojit v pfipadé pfehnuti hadice, coZ ma za nasledek sniZeni nebo zastaveni
pritoku.
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5.9 Pripojeni k USB

1. 1oT brana USB port 1 3. Port USB 3, ktery umoznuje uzivateli
upgradovat software a exportovat zpravu
protokolu chyb.

2. loT brana USB port 2
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6 OVLADACI PANEL

6.1 Prehled

S % B wo
O ¢ A
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.00 A

m '-, '-’0 DYNAMICS
.00 .V

Indikatory LED 4. Knoflik kodéru proudu/napéti
2. Displej, ktery zobrazuje nastaveny nebo 5. Knoflik pro vybér aplikace

nameéfeny proud
3. Displej zobrazuje nastavené nebo namérené

napétim/dynamiku

—_
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6 OVLADACI PANEL

6.2 Popis indikatori LED

Indikator Popis
WeldCloud
Online systém spravy, ktery pfipojuje napajeci zdroje pro svafovani k softwarové
platformé pro spravu dat, jejichZ analyza poslouZi k zajisténi maximalni
produktivity.

Platforma WeldCloud Productivity poskytuje vedoucimu svafovani nastroje, které
zvySuji produktivitu svafovani a sledovatelnost, protoZe sleduji kazdy svar,
obsluhu, €islo dilu a dalSi ukazatele.

Kdyz je platforma pfipojena, indikator sviti zelené.
Bluetooth

Technologie Bluetooth se pouziva k bezdratovému pfipojeni k sitim mobilnich
zafizeni. KdyZ je platforma pfipojena, indikator sviti zelené.

VRD (zafizeni ke snizeni napéti)

VR D Funkce VRD zarucuje, ze kdyz se nesvaruje, napéti naprazdno neprekroci 35 V.

Funkci VRD musi aktivovat kvalifikovany servisni technik, a to prostfednictvim
nastroje Edge ESAT (ESAB Software Administration Tool — jedna se o sadu pro
technicky servis, ktera obsahuje software pro spravu nastaveni, aktualizaci
softwaru apod.).

KdyZz systém zjisti, Ze bylo zahajeno svafovani, zablokuje funkci VRD.
Kdyz je funkce VRD aktivni, indikator sviti zelené.
Kompenzace TRUEARC

Napéti oblouku je velmi dilezitym faktorem pro dosazeni dobrého vysledku
svafovani. Pfi svafovani MIG/MAG je napajeci zdroj pfipraven detekovat napéti
oblouku v podavaci dratu. Nezbytnou podminkou této funkce je pouziti podavace
dratu ESAB a propojovaciho kabelu ESAB.

PFi spusténi hofaku na obrobku v reZimu kompenzace (vyhnuti se kontaktu s
dratem) se méfi indukéni odpor a odpor, aby se kompenzoval pokles napéti
v hofaku propojovaciho kabelu a zpétném kabelu.

Pokud je poZzadovana kompenzace, indikator sviti Zluté a béhem procesu
kompenzace blika. Pokud je proces kompenzace uspésny, indikator sviti zelené.

Vystraha/Chyba
* Vystraha

Indikator sviti Zluté a zobrazuje se zprava ,Err“. Je mozné dokongit probihajici
svar, ale dokud se zobrazuje vystraha, neni mozné zahgjit novy svar.

« CHYBA

Indikator sviti Cervené a zobrazuje se zprava ,Err“. Probihajici svafovani se
zastavi, dokud chyba pfetrvava.
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Indikator Popis

Zamek
Zelena - znamena to, Ze systém ma omezeny pfistup nebo jsou aktivni limity uloh.

Cervena - znamena to, Ze systém je uzamden a pro pouzivani je nutné jej
odemknout.

Cervena (blika) - znamena to, Ze se uZivatel pokousi ziskat pfistup k omezenym
funkcim.

| Pohotovost

Zlutd — znamena, Ze systém je v reZimu Uspory energie a uZivatel jej musi
probudit, aby mohl pracovat.

Zelena — signalizuje, Ze je stroj v provoznim stavu.

Zelena (blika) — znamena, Ze systém provadi synchronizaci s jinymi jednotkami.

6.3 Funkce a symboly

6.3.1 Svarovani TIG

Svarovani TIG tavi kov obrobku, oblouk se spousti z netavici wolframové elektrody.
Svarova lazen a elektroda jsou chranéné ochrannym plynem.
’- Napajeci zdroj pro svafovani TIG bude doplnén o:
* horak TIG s plynovym ventilem;
* lahev s argonem;
* regulator argonu;
» wolframova elektroda;

Tento napéjeci zdroj provadi Zivy start TIG (TIG Live).

Wolframova elektroda se opira o obrobek. Kdyz se potom elektroda oddali od obrobku, zapali se
oblouk s omezenou hodnotou proudu.

6.3.2 Uhlikovy oblouk se vzduchem

Pfi uhlikovém oblouku se vzduchem se pouziva specialni elektroda tvofena uhlikovou
ty&i s médénym obalem.

B Mezi uhlikovou ty¢i a obrobkem vznika oblouk, ktery tavi material. Stlaceny vzduch se
privadi proto, aby odfukoval roztaveny material.

Napajeci zdroj pro svafovani s uhlikovym obloukem se vzduchem bude doplnén o:

* hofaky ARCAIR
« zpétny kabel se svorkou;
« tlak vzduchu
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Doporucené nastaveni napéti pro drazkovaci elektrody ARCAIR

. pod 1/8 5/32 3/16 1/4 5/16 3/8
elektrody
mm 3,2 4,0 4,8 6,4 7,9 9,5
Napéti Vv 35-38 36-40 38-42 40-46 44-50 46-54
POZOR!

Nastaveni minima a maxima jsou poc¢ate¢ni body pro uvedené tyce, s relativné Cistym kovem,
by mélo byt mozné ocekavat pfijatelnou drazku. Tato konkrétni doporuceni vychazeji

z vysledki testu provadéného na mékké oceli A36/ASME.

Pro jiné typy kovl upravte nastaveni volta a pratoku vzduchu pro dosazeni lepsSiho vykonu.

V pfipadé jakychkoli jinych potiZi nez v souvislosti s drazkovanim nahlédnéte do &asti RESENI
PROBLEMU.

6.3.3 Svarovani MMA

Svarovani MMA se muze oznacovat také jako svafovani s obalenymi elektrodami. Po
zapaleni oblouku se zaCne tavit elektroda a jeji obal za¢ne tvofit ochrannou strusku.
—

Napajeci zdroj pro svafovani MMA bude doplnén o:

¢ svarovaci kabel s drzakem na elektrodu
* zpétny kabel se svorkou;

6.3.4 Svarovani MMA cel 6010

Optimalizovana charakteristika oblouku pro elektrody jako 6010 a podobné.
I/:Cel 6010

6.3.5 MIG/MAG

§ Oblouk nepretrzité tavi podavany drat. Svarova lazen je chranéna ochrannym plynem.
—

Napajeci zdroj pro svarovani MIG/MAG bude doplnén o:

* podavac dratu

* svarovaci horak;

* propojovaci kabel mezi napajecim zdrojem a podava¢em dratu
* lahev s plynem

* zpétny kabel se svorkou;
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6.4 Namérené nebo nastavené hodnoty

Namérené nebo nastavené napéti

Naméfend nebo nastavena hodnota na displeji pro napéti oblouku (V) je hodnota
aritmetického praméru.

Naméreny nebo nastaveny proud

Naméfena nebo nastavena hodnota na displeji pro svareci proud (A) je je hodnota
aritmetického praméru.
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VAROVANI!
PFi Cidténi a udrzbé se musi odpojit sitové napajeni.

UPOZORNENI!
Bezpednostni Stitky smé&ji snimat pouze ty osoby, které maji vhodné elektrotechnické znalosti
(autorizovany personal).

A UPOZORNENI!
Na vyrobek se vztahuje zaruka vyrobce. Jakykoli pokus o opravy v neautorizovanych
servisnich stfediscich nebo neautorizovanymi osobami povede ke zneplatnéni zaruky.

POZOR!
Pravidelna udrzba je dulezita pro bezpeény a spolehlivy provoz.

POZOR!
V naroénych prasnych podminkach provadéjte udrzbu Castsji.

Pfed kazdym pouzitim — ujistéte se, ze:

» vyrobek a kabely nejsou poSkozeny,
» tryska je Cistd a nepodkozena.

71 Pravidelna udrzba

Plan udrzby za normalnich podminek. Pfed kazdym pouzitim vybaveni zkontrolujte.

Interval Oblast vyzadujici udrzbu
Kazdé 3 mésice \
Vycistéte nebo vymeérite Vycistéte svareci Zkonirolujte nebo
necitelné Stitky. svorky. vyménte svarovaci
kabely.

Kazdych 12 mésicu
nebo v zavislosti na
podminkach prostiedi
(provadi autorizovany
servisni technik)

Vycistéte vnitfni
vybaveni. PouZijte
suchy stlaéeny vzduch
s tlakem 4 bary.

7.11 Cisténi

Pro udrZeni vykonu a prodlouzeni Zivotnosti napajeciho zdroje je nutné vyrobek pravidelné distit.
Frekvence se lisi podle:

* typu svarovani
» doby hofeni oblouku
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* pracovniho prostfedi
» okolniho prostfedi, tedy brouSeni atd.

Nastroje potfebné pro &isténi:
* Sroubovak torx, T25 a T30

» suchy stlaeny vzduch pfi tlaku 4 bary
* ochranné vybaveni napf. ucpavky usi, ochranné bryle, kukly, rukavice a bezpe€nostni obuv

UPOZORNENI!
Ujistéte se, Ze CiSténi provadite na dobfe pfipraveném pracovisti.

UPOZORNENI!
Postup &isténi by mél provadét autorizovany servisni technik.

1. Odpojte napajeci zdroj od sitového napajeni.

aObkwn

VAROVANI!
Pockejte, nez se vybiji kondenzatory sbérnice DC. Doba vybijeni kondenzatori
sbérnice DC je nejméné 2 minuty!

Odstrarite bo¢ni panely napajeciho zdroje.

Odstrarite horni panel napajeciho zdroje.

Odstranite plastovy kryt mezi chlazenim a ventilatorem.

Vycistéte napajeci zdroj suchym stlatenym vzduchem (4 bary) v tomto poradi:

Horni zadni ¢ast.

Od zadniho panelu pfes sekundarni chlazeni.

Induktor, transformator a snima¢ proudu.

Strana s napajecimi sou€astmi, od zadni strany za PCB 15AP1.
PCB na obou stranach

Odpory proudu brzdy

Chladi¢ a ventilatory

6. Ujistéte se, ze na zadné Casti napajeciho zdroje nezUlstal prach.
7. Nainstalujte plastovy kryt mezi chlazenim a ventilatorem a ujistéte se, ze je spravné upevnén proti
chlazeni.

8. Po Cisténi znovu sestavte napajeci zdroj a provedte testovani podle normy IEC 60974-4.
Provedte postup uvedeny v ¢asti ,Po opravé, prohlidce a testu® v servisni pfirucce.
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7.2 Chladici jednotka

Prach, brusny kal atd.
Proud vzduchu prochazejici chladici jednotkou s sebou nese €astice, které se zachycuji na chladicich
prvcich, zejména pfi pouzivani ve znecisténém prostfedi. Vysledkem je sniZzeny chladici vykon.

Systém chladici kapaliny

V systému musi byt pouzita doporu€end chladici kapalina. V opa&ném pfipadé se mohou tvofit shluky,
které zablokuji ¢erpadlo, pfipojky chladici kapaliny nebo elementy. Proplachovat Ize pouze skrz
Cervenou pfipojku chladici kapaliny. Potom ruéné vypustte nadrz, tzn. vyprazdnéte ji skrz plnici otvor.

7.2.1 PInéni chladici kapaliny

Pouzivejte pouze pfedem pfipravenou chladici kapalinu ESAB. Viz kapitola ,PRISLUSENSTVi*.

* Naplrite chladici kapalinou. (Hladina nesmi pfekrocit horni znacku, ani nesmi byt pod spodni
znackou.)

UPOZORNENI!
S chladici kapalinou se musi zachazet jako s chemickym odpadem.

POZOR!

Pokud se pfipojuje svafovaci hofak nebo hadice na chladici kapalinu o délce péti nebo vice
metr(i, musi se doplnit chladici kapalina. Pfi doplfovani chladici kapaliny na spravnou hladinu
neni nutné odpojovat hadice.
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8 KODY UDALOSTI

Kody udalosti se pouzivaji k oznaceni a identifikaci chyby v zafizeni. Koédy udalosti poskytuji
informace o zafizeni.

Protokol poruch

VSechny chyby, k nimzZ dojde pfi pouzivani svafovaciho zafizeni, jsou dokumentovany jako chybova
hlaseni v seznamu chyb. KdyZ je protokol chyb plny, nejstarsi zprava se automaticky vymaze, jakmile
dojde k dalSi chybé.

Na ovladacim panelu se zobrazuje nejnové;jSi chybové hlaseni. Cely protokol chyb a také napravna
opatieni si Ize precist na internim ovladacim panelu.

Seznam kédu udalosti
Na ovladacim panelu se zobrazi kod udalosti se tfemi €islicemi, pfi€emz prvni Cislice oznacuje typ
udalosti. Typ udalosti (prvni Cislice kédu udalosti) je nasledujici:

0 = Systém 1 = Komunikace 2 = Napdgjeci zdroj
3 = Jednotka podavace dratu 4 = Chladici jednotka 6 = Jednotka plynu
7 = Externi

POZOR!

Posledni dvé ¢&islice oznacuji popis udalosti, pfi které mize uzivatel provést napravné
opatfeni. Pokud chybovy kéd pfetrvava nebo se zobrazi jiny kéd, obratte se na servisniho
technika.

Pfiklad uvedeny na obrazku vlevo oznaduje
chybu napajeciho napéti v napajecim zdroji.

x01 | Chyba aplikace

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich diivodu:

* 001 - Chyba kontrolniho souctu aplikace
* 001 — Chyba nastaveni softwarové komponenty.

1. Potvrdte stisknutim libovolného tlacitka na ovladacim panelu.

2. Restartujte systém.

x05 | Chyba napajeciho napéti

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zpusobil jeden z nasledujicich davodu:

* 205 — Chyba prepéti/podpéti sité nebo faze.

1. Zkontrolujte, zda je napajeci napéti stabilni.
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2. Restartujte systém.

x06 | Porucha teploty

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zpusobil jeden z nasledujicich davodu:

* 406 — Vystraha/chyba teploty chladici kapaliny ve vratném vedeni.
« 206 — P¥ili§ vysoka teplota.
» 306 — Vystraha/chyba vysoké teploty motoru dratu.

V pripadé 406 a 206

1. Zkontrolujte, zda neni vstup nebo vystup chladiciho vzduchu zakryty nebo ucpany necistotami.
2.  Zkontrolujte, zda se pouziva spravny pracovni cyklus a zda neni zafizeni pretizené.

3. Pockejte, az teplota klesne.

V pripadé 306

1. Zkontrolujte vlioZku, vycistéte stlatenym vzduchem a pokud je vlioZka poskozena nebo
opotfebovana, vyménte ji.

2. Zkontrolujte nastaveni tlaku dratu a v pfipadé potfeby je upravte.
3.  Zkontrolujte, zda nejsou opotfebované podavaci kladky, a v pfipadé potfeby je vymérite.

4. Ujistéte se, Ze se civka s plnicim kovem muze otacet bez vétSiho odporu. V pfipadé potfeby
sefidte naboj brzdy.

5. Restartujte systém.

6. Pokud chyba pfetrvava i po provedeni téchto opatfeni, zkuste vymeénit hofak.

x08 | Vystraha baterie

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich divodu:
» 208 — Vystraha vybiti baterie RTC/SRAM.

1. Zkontrolujte spravnou polaritu (svorky +, -) baterie.

2. Kontaktujte autorizovaného servisniho technika a vyZadejte si vyménu baterie.

x09 | Chyba interniho napéti

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich divodu:

* 209 - Vnitfni chyba prepéti/podpéti.
1. Restartujte systém.

2.  Obratte se na autorizovanou osobu a pozadejte o kontrolu hlavnich vstupu.
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x11 | Chyba rychlosti podavani dratu

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zpUsobil jeden z nasledujicich divodu:

» 311 — Vystraha/chyba dostupnosti dratu.
311 — Chyba spusténi/pracovniho proudu motoru dratu.

1. Zkontrolujte, zda se pouzivaji spravné vlozky / kontaktni Spicka / hofak pro dané typy

svarovacich drata.

2. Zkontrolujte utahovaci napéti v rozvodném naboji.

3. Zkontrolujte, zda je regulace rychlosti podavani dratu bezpradna a zda se otadi.

4. Potvrdte stisknutim libovolného tlacitka na ovladacim panelu.

5. Obratte se na servisniho technika a pozadejte o kontrolu hnaciho motoru.

x14 | Chyba komunikace

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich divodu:

* 114 — Chyba komunikace regulace svarovani.
* 114 — Varovani komunikace TCP/LIN.
* 114 — Ztrata spojeni s hlavnim ovladanim.

* 114 — Ztrata rozhrani provozni sbérnice Fieldbus / Ztrata pfipojeni k softwaru master shérnice

Fieldbus.
* 114 — Chyba komunikace TCP/UDP.

1.  Zkontrolujte, zda je veSkeré vybaveni spravné pfipojeno.
2. Potvrdte stisknutim libovolného tla€itka na ovladacim panelu.

3. NEVYPINEJTE systém a obratte se na servisniho technika.

x15 | Detekovan zkrat

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zpUsobil jeden z nasledujicich divodu:

* 215 — P¥i spusténi byl zjistén kontakt svaru.

1. Ujistéte se, Ze jsou svafovaci kabely spravné nainstalovany na svarecich svorkach.

2.  Potvrdte stisknutim libovolného tladitka na ovladacim panelu.

3. Obratte se na servisniho technika.

x16 | Chyba Vysoké napéti naprazdno

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich divodu:
* 216 — Ztrata snimace napéti.

+ 216 — Uroveri OCV je piili§ vysoka.

e 216 — Ztrata proudu brzdového modulu.

* 216 — Chyba funkce proudu brzdy.
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1. V pfipadé ztraty snimace napéti se obratte na servisniho technika. Jinak restartujte systém.

x17 | Ztrata kontaktu s druhou jednotkou

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zpusobil jeden z nasledujicich davodu:

e 017 — Chybi povinny uzel.
017 — Ztrata kritického uzlu.

.

1. Zkontrolujte pfipojeni kabell mezi diléim systémem (podavac dratu a napajeci zdroj).
2. Potvrdte stisknutim libovolného tlagitka na ovladacim panelu.

3. Obratte se na servisniho technika.

x18 | Porucha interni paméti

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich diivodu:

* 018 — Vystraha tykajici se ukladani dat do oddilu.

1. Zkontrolujte, zda je stabilni pfipojeni k siti a sluzbé WeldCloud a potvrdte.

x19 | Chyba paméti

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich divodu:

019 — Chyba ¢teni/zapisu paméti parametru.
019 — Chyba ¢&teni/zapisu protokolu.

—_

Restartujte systém.

2. Obratte se na servisniho technika.

x20 | Chyba spravy uzivatell

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zpUsobil jeden z nasledujicich divodu:

* 020 - Neni k dispozici Zzadna platna uloha.

1. Uijistéte se, ze jsou pfedem definované ulohy ulozeny spravcem.

x25 | Nekompatibilni jednotky

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich divodu:

» 025 — Vystraha/chyba neshody verze systémové komunikace.
* 025 - Verze fidiciho modulu méni€e vykonu neni platna.
* 025 — Neni znama kapacita napajeni fidiciho modulu ménice.

1.  Obratte se na servisniho technika.
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2. Ujistéte se, ze se verze softwaru shoduje s kazdym pfipojenym uzlem.

3. Pripojte spravnou jednotku podavace dratu a restartujte systém.

x26 | Chyba naéasovani

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zpUsobil jeden z nasledujicich divodu:

026 — Uplynuti ¢asového limitu systému Watchdog.
026 — Chyba Fizeni procesu.

1. Restartujte systém.
2.  Potvrdte stisknutim libovolného tlagitka na ovladacim panelu.

3. Obratte se na servisniho technika.

x29 | Zadny prutok chladici kapaliny

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zpusobil jeden z nasledujicich davodu:

.

429 — ELP vypnuto b&hem svarovani.
429 — Snimacem chlazeni vodou nic neprotéka.
429 — Chyba pfedbé&znych podminek chlazeni.

1. Zkontrolujte pfipojeni hadice chladici kapaliny a potvrdte.

N

PocCkejte, az teplota klesne.

x31 | Zavada tlaku plynu

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich divodu:
* 631 — Vystraha/chyba vstupniho tlaku plynu.
1.  Pokud se pouziva pouze regulator priitoku, ujistéte se, Ze je nastaven na maximalni uroveri.

2. Zkontrolujte, zda je vstupni tlak plynu pfivadéného do podavace v rozsahu 3-5 bar. Pokud tomu
tak neni, upravte tlak plynu na doporucenou uroverni.

3.  Zkontrolujte, zda nejsou hadice pfipojené k podavadi pfiskrcené a ovérte, Ze nedochazi k uniku
plynu.

4. Potvrdte zobrazenou chybu ¢&i chyby stisknutim libovolného tlagitka na ovladacim panelu.
5.  Vyberte pfislusné nastaveni pritoku plynu na ovladacim panelu.

6. Obratte se na servisniho technika.

x32 | Chyba pritoku plynu

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich diivodu:

* 632 - Vystraha/chyba dostupnosti plynu.
+ 632 — Chyba ,Z&dny vystup plynu“.
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1.  Provedte kontroly uvedené v seznamu X31 (Zavada tlaku plynu) 1 az 5.

2. Zkontrolujte, zda neni poSkozena plynova hadice horaku.

3.  Zkontrolujte, zda je vstupni tlak plynu pfivadéného do podavace v rozsahu 3-5 bar. Pokud tomu

tak neni, upravte tlak plynu na doporuéenou uroverni.

4. Odpojte horak a stisknéte tlacitko profukovani plynem. Pokud chyby nezmizi, vyménte horak.

x33 | Chyba paméti USB

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zpusobil jeden z nasledujicich davodu:

* 033 - Vysoky proud USB.
* 033 — Chyba ¢&teni/zapisu USB.

1. ZKontrolujte, zda je port USB v dobrém provoznim stavu a je spravné nakonfigurovany.

2. Obratte se na servisniho technika.

x35 | Chyba spusténi softwaru

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich divodu:

* 035 — Chyba pfidéleni zpravy.

035 — Chyba pridéleni zpravy ovladace.
035 — Preteceni fronty udalosti.

035 — Nepodafilo se spustit mikrosluzby.

—_

Restartujte systém.

2. Obratte se na servisniho technika.

x36 | Externi zastaveni

Zobrazeni tohoto kédu udalosti zplsobil jeden z nasledujicich diivodu:

736 — Rychlé zastaveni provozni sbérnice.
736 — Superrychlé zastaveni provozni sbérnice.

1. Potvrdte stisknutim libovolného tlacitka na ovladacim panelu.

N

Restartujte program.
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9 RESENi PROBLEMU

Nez si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto kontroly.

Pfed zahajenim jakychkoli opravnych praci zkontrolujte, zda je odpojené sitové napéti.

Druh zavady

Napravné opatreni

Neni oblouk

Zkontrolujte, zda je zapnuty (ON) sitovy vypinac.

Zkontrolujte spravnost pfipojeni sitového napdjeni, svafovaciho
kabelu a zpétného kabelu.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.

Zkontrolujte sitové pojistky.

Béhem svarovani doslo
k pferueni svafovaciho
proudu.

Zkontrolujte, zda byla aktivovana tepelna ochrana (signalizovano
kontrolkou LED na indikatoru pfili§ vysoké teploty na ovladacim
panelu).

Zkontrolujte sitové pojistky.

Casto se aktivuje ochrana
proti pfehrati.

Ujistéte se, zda nedoslo k prekro€eni pfedepsanych hodnot
napajeciho zdroje (tj. zda zafizeni neni pfetizeno).

Zkontrolujte, zda neni teplota prostfedi vy$Si nez teplota pro pracovni
cyklus, 40 °C/104 °F.

Nizky svarovaci vykon

Zkontrolujte spravnost pfipojeni kabelu svafovaciho proudu a
zpétného kabelu.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.

Zkontrolujte, zda jsou pouzity spravné svarovaci draty.

Zkontrolujte pojistky sitového napajeni.

Nedostate¢né chlazeni

Pomoci stlaceného vzduchu vy istéte chladici prvky.

Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny.

Zkontrolujte, zda neni teplota prostredi vysSi nez teplota pro pracovni
cyklus, 40 °C/104 °F.

Zastaveni pferuSovaného
drazkovani nebo ztrata
kontaktu mezi uhlikem

a kovem

Tlak vzduchu je pfili§ vysoky. Snizte tlak vzduchu.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu nastaveny na doporucenou
hodnotu. Zkontrolujte pfiru¢ku pouzivaného hofaku.

Uhlikové usazeniny na
drazkovaném kovu.

Tlak vzduchu je pfili§ nizky. NeZ zapalite oblouk, zapnéte vzduch;
vzduch musi proudit mezi elektrodou a obrobkem.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu nastaveny na doporucenou
hodnotu. Zkontrolujte pfiru¢ku pouzivaného hofaku.

Pfi spusténi chybi oblouk
nebo je oblouk pfi
drazkovani nestabilni

Zkontrolujte, zda je napéti nastavené na doporu¢enou hodnotu.

PferuSovany stav oblouku
vedouci k nepravidelnému
povrchu drazky nebo

desce

usazeninam médi na kovové

Zkontrolujte, zda je napéti nastavené na doporu¢enou hodnotu.

Zavada tlaku plynu

Zkontrolujte ¢ast s kddem udalosti [x31]

Chyba pritoku plynu

Zkontrolujte &ast s kddem udalosti [x31]
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UPOZORNENI!

Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB. PouzZivejte
pouze origindlni nahradni dily ESAB.

Zarizeni Warrior Edge 500 DX je navrzeno a testovano v souladu s mezinarodnimi a evropskymi
normami EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-2 a EN IEC 60974-10 tridy A, kanadskymi normami
CAN/CSA 60974-1, CAN/CSA 60974-2 a americkymi normami ANSI/IEC 60974-1, ANSI/IEC
60974-2. Po dokonceni servisni prace nebo opravy je povinnosti osoby provadéjici praci zajistit, aby
produkt stale splfioval pozadavky norem uvedenych vyse.

weboveé stranky esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a Cislo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dil{. To usnadni expedici a zajisti spravnost dodavky.
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VAROVANI!

Kalibrace a ovéfeni musi provadét proSkoleny servisni technik, ktery ma dostate¢nou
kvalifikaci a Skoleni pro metodologii svafovani a méfeni. Technik by mé&l mit znalosti o rizicich,
kterd mohou nastat b&€hem svafovani a méfeni, a musi podniknout nezbytna ochranna
opatieni!

1.1 Metody a tolerance méreni

PFi kalibraci a validaci musi referenéni méfici pfistroj pouzivat stejnou metodu méreni v rozsahu DC
(pramérovani a korekce namérenych hodnot). Pro referencni pfistroje se pouziva fada metod méreni,
napf. TRMS (skute¢na stfedni kvadraticka hodnota neboli True Root Mean Square), RMS (stfedni
kvadraticka hodnota neboli Root-Mean-Square) a korigovany aritmeticky primér. Zafizeni Warrior
Edge 500 DX pouziva hodnoty korigovaného aritmetického priiméru, a proto by mélo byt kalibrovano
v porovnani s referenénim pfistrojem za pouziti hodnoty korigovaného aritmetického priiméru.

V praktickych aplikacich se mlze stat, ze méfici zafizeni a zafizeni Warrior Edge 500 DX budou
zobrazovat rizné hodnoty, i kdyz jsou oba systémy validovany a kalibrovany. To je zplsobeno
tolerancemi méfeni a metodou méfeni obou méficich systému. Situace miize vést k celkové odchylce
az do souctu obou toleranci méfeni. Pokud se metoda méfeni liSi (TRMS, RMS nebo korigovany
aritmeticky primér), je tfeba oCekavat vyrazné vétsi odchylky!

Napajeci zdroj pro svafovani ESAB Warrior Edge 500 DX poskytuje naméfenou hodnotu v podobé
korigovaného aritmetického priiméru, a proto by nemél vykazovat Zadné vyznamné rozdily v dusledku
metody méfeni ve srovnani s ostatnim svafovacim zafizenim ESAB.

11.2 Pozadavky, specifikace a normy

Zatizeni Warrior Edge 500 DX je navrzeno tak, aby splfiovalo pfesnost poZzadovanou pro indikace
a meéfici pfistroje a stanovené normou IEC/EN 60974-14, podle definice Standardni stuperi.

Presnost kalibrace zobrazené hodnoty

Napéti oblouku *1,5 V (Umin—U2) pfi zatizeni, rozliSeni 0,25 V (teoreticky rozsah méfeni v systému
Warrior Edge 500 DX je 0,25-199 V.)

Svarovaci *2,5 % hodnoty 12 max podle typového Stitku testované jednotky, rozliseni 1 A.
proud Rozsah méfeni je specifikovan typovym Stitkem na pouzitém napajecim zdroji pro
svarovani Warrior Edge 500 DX.

Doporuc¢ena metoda a prislusna norma
Spolec¢nost ESAB doporucuje provést kalibraci a validaci podle normy IEC/EN 60974-14 (pokud
spolecnost ESAB nesdéli jiny zpusob provedeni).
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OBJEDNACI C

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0446 300 880

Power source

Warrior Edge 500 CX |

Includes Pulse,
380-460V,
integrated cooler, CE

0446 300 884

Power source

Warrior Edge 500 CX Il

Includes Pulse,
SPEED, 380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 886 Power source Warrior Edge 500 DX Includes Pulse,
SPEED, THIN,
ROOT, 380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 895 Power source Warrior Edge 500 DX Includes Pulse,
SPEED, THIN,
ROOT, 380-460 V,
integrated cooler,
CcCC

0463772 * Instruction manual

0463 844 001 Service manual

0463 843 001 Spare parts list

Posledni tfi islice v &isle dokumentu s navodem oznaduiji verzi navodu. Z toho divodu jsou zde
nahrazeny symbolem *. Davejte pozor, abyste pouzivali navod se sériovym Cislem, které odpovida
vyrobku — viz titulni stranka navodu.

Technicka dokumentace je k dispozici prostfednictvim Internetu na strankach www.esab.com

0463 772 101
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PRISLUSENSTVi

0446 600 880

RobustFeed Edge BX with EURO connector,
torch cooling system and NFC.

0446 600 881

RobustFeed Edge CX with EURO connector,
torch cooling system, NFC, heater and digital
gas control.

0349 313 450

Trolley, compatible with RobustFeed Edge
and Warrior Edge 500

For assembly instruction, refer to document
0463 357 102

0465 720 002

ESAB ready mixed coolant (10 1/ 2.64 gal)
Pouziti jiné nez pfedepsané chladici kapaliny
muZze vést k poskozeni zafizeni. V pfipadé
takového poskozeni ztraceji platnost vechny
zaruky poskytované spole&nosti ESAB.

0L

0465 416 880

Edge wheel kit

For assembly instruction, refer to document
0463 360 101

0447 872 880

Flow guard kit, compatible with Warrior
Edge 500DX variants.

For assembly instructions, refer to document
0447 873 001.

0463 772 101
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0447 518 880

Feeder mounting bracket

To mount the feeder over the power source
when the power source is on top of a wheel
kit.

0448 181 880

Counter balance

To provide stepped boom adjustment to set
the wire feeder and welding gun in the way

the welder wants to position it while welding.

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 70 mm?

0446 310880 2.3 m (7 ft)
0446 310881 |5 m (16 ft)
0446310882 |10 m (33 ft)
0446 310883 | 15m (49 ft)
0446 310884 |20 m (66 ft)
0446 310885 |25 m (82 ft)
0446 310886 |35 m (115 ft)
0446 310887 |50 m (164 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?

0446 310890 | 2.3 m (7 ft)
0446 310891 |5 m (16 ft)
0446310892 |10 m (33 ft)
0446 310893 | 15m (49 ft)
0446 310894 |20 m (66 ft)
0446 310895 |25 m (82 ft)
0446 310896 |35 m (115 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 95 mm?

0446 310980 | 2.3 m (7 ft)
0446 310981 | 5m (16 ft)
0446310982 |10 m (33 ft)
0446310983 | 15m (49 ft)
0446 310984 |20 m (66 ft)
0446 310985 |25 m (82 ft)
0446 310986 |35 m (115 ft)
0446 310987 |50 m (164 ft)

0463 772 101

-40 -

© ESAB AB 2025



PRILOHA

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 95 mm?

0446310990 2.3 m (7 ft)
0446 310991 |5 m (16 ft)
0446310992 |10 m (33 ft)
0446 310993 | 15m (49 ft)
0446310994 |20 m (66 ft)
0446 310995 |25 m (82 ft)
0446 310996 |35 m (115 ft)
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